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LAVORAZIONI MECCANICHE DI PRECISIONE

PRECISIONS METAL-WORKING

PRAZISION METALBEARBEITUNGEN

S.C.M. s1l




La S.C.M., costituita nel 1972, & presente
nel settore delle lavorazioni meccaniche
per c/terzi da oltre trent’anni.

Contando su una solida esperienza
formatasi grazie all’impegno costante, &
in grado di dare risposte concrete ai

roblemi dei Clienti: progettazione o
E:Jvorazione su disegno cEel cﬁente, rispefto
delle specifiche tecniche richieste, controlli
e collaudi in tutte le fasi della lavorazione,
consegna nei tempi concordati.
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The Company S.C.M. , Die Firma SCM wurde im

founded in 1972, is present Johre 1972 gegriindet. Seif
in the subcontracting market iiber 30 Jahren ist sie auf

i ; dem Gebiet der
oig:?ul working since thirly Lohnbearbeitung tdtig.
yeEmes. SCM kann auf eine tundierte
Erfohrung zuriickgreifen un
so ist SCM in der Lage
konkret auch auf speziell

Counting on a sound
experience created with a
continuous care, S.C.M. can
give concrete answers to the
problems of the customers;
design or processing on the
customer’s drawings,

of technical specifications

emanded, ¢ ecking an

testing in the complete
working cycle ,delivery in
‘the agreed dates.

Kundenwiinsche einzugehen
und schwierigste
Bearbeitungen zuverldssig
zu meistern.

Von der Entwicklung,
Konstruktion oder
Bearbeitun nach

Kundenplan, Lc&ende und
Endkontrollen wir

zuverléssig alles im Hause
SCM erledigt. Die Liefer- und
Termintreue ist nicht zuletzt

eine Starke von SCM.

| grind
1 -;Irnrl-ng mochines without centres Off Monzesi on fine with grinding wheel

Per garantire tutto cio si avvale di un ampio parco
macchine nel quale coesistono macchinari tradizionali
e macchinari tecnologicamente avanzati.

PARCO MACCHINE 5.C.M.:

.1 Seghetio o nastro D.200 awlomatico con ripetitore Roim
.1 Seghetio alternativo D. 350 Raim
.1 Tornio OCN-PPL POLARIS 2 Max diometro 400, max

lunghezza 1100

.1 Cenfro di tornitura bimandrine CNC Gildemeister GT/50
.1 Centro di tornitura Biglia mo

0 B500 con caricotore di
barre g sostentomento idroulico L= 3.000
1 Manurhin Swing 1026 con caricotore dj barre L=4.000

.1 Manurhin Swing 1020 con caricotore di borre L=4.000
.1 Tornio avtomatico o faniing mobile Celarin (D-FM/4 con

caricatore di barre L=4.000

.1 Tornio sutomatico Biglia 110 o glu rammo
.1 Tornio sutomatico Biglia HRA 6
.1 Tornio porallelo Ursus 200 oltezzo punte 200x1500 con

o ripreso

capio

1 Ceniro di tomitura Biglio modello 842 an waricatore di

barre o sostentomento idroulico L=3.

.1 Ceniro di tomitur a CNC Biglia modello BSﬂil‘]{ ton caricatore

di barre o sostentamento idraulico L=3.00
| Macching fornitrice CM. speciale per alberi

.1 Motching ternitrice Omega speciale per olberi
.1 Tornio o fonting mebile 5 AX Celorio passaggio barre D.25

con caricatore di barre 1=4.000

.1 Ceniro di lovoro Mozak modello H] 2/ aboeco lsod0

Dint9871 con cambio polette tovola 500x500
Fresatrice Tiger

Fresatrice Zaus

Trapano Serr Moc

Foratrice o trosterto
Rettificatrice senzo centri Magnaghi-M.B. con mala D.350
loscia 50-60 per lovorazioni o tuffo

]
]
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. ? Tropani o colonna
§

.1 Reificatrice outomatica per piani chiovetio olimentatn

outomoficamente

.1 Retiificatrice in plangée con partale di coricomento Bocca

Malandrone molo D:600x tosdin 400

.1 Retiifica Shoudt

In order to warrant all this, S.C.M. can
counton a 1argz number of machine tools,
th traditional and modern

compound of
machines.

FLEET OF SCM MACHINE'S

ouramatic bandhncksaw [diometer 200) with Raim repeater;

Faim olternotive hacksow (dameter 330);

LN — PPL POLARIS fathes (mox diameter 400, mas kength | 100);
(NI Gidemeister GT,/50 bisplinded turning ceatre;

Bigo (modal B500) tuming cantro with bor looder (Jength 3.000);
Mimushen Swing 1026 with bor kooder (length 4,000},

o
Monushen Swing 1020 with boe laoder (lengeh 4.000),

ouramatic lothe wilfy Celorin sliing headstac (€0 — FAY/4) with bt loads

(lersgth 4.000);

Bigho 110 HRA &5 outomic second — operntion lafhe;

Wrsus 200 cenve topying lathe, height of tips 2001500,

Hingha firung cenfre (model B42) with bor booder (length 3.000);

ENE Biglin tuming cantre (meadel 8507Y) with bar I (length 3.000
specinl C.M. lathe for shifts;

(mega spetial |othe for shafs;
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Rettifico senza centri Off. Monzesi in linea con mole D.500

nscio

efificatrice senza centri OF. Monzesi in linea con mole
500 bascin 2

Rettificotrice senza centro OF. Monzesi in linea con mole

400 foscia 700

Rettificatrice universale Tocchello 618 UM df olta predsione

con tico outomatico

Rettificotrice per esterni TOS-HOSTIVAR

Retfificatrice outomatico per inferni Morara RIA.S 850

Rettifica per esterni Fortuna

Rettificatrice per jnterni Moraro micro

Rettificatrice Tocchello Grindiflex CNC 516

Rettificatrice per interni Voumard 150 CNC

Rettifientrice Tocchello Eleckira 1018 CNC

Lopidello con malo @ tozzo D. 180 menuole

Rettifica 1umfnlinle con ticlo automatita

Strazzotrice Bacri 740 manuale HPT

Rullatrici M_B. Rolling Machines - Mognoghi patenzo ton.| 5

Rullatrice M.B. Rolling Machines - Mognoghi patenza fon. 30

verticoli o comma

Pressa idraulico Goldabini ton. 10

Presso verticale Ross ton 40

Renificatrice in Elnngée won %nrrnie di caricomentae Bocea

Malondrone 0. 500 x fascio 250

Retificatrice o CNC é)er esterni & inferni PARFAS Mod.

FUMAGALLI RUAP FJ?S&

Tornio MENTI CNC o doppio mandrine con 4 tarrette o 12

tmiziuni I'uno con portale di cricamento e coritatore di
arre

ECCHIATURE DI MISURA:
Centro di misura Iridimensionole o CNC DEA tipo mistral
Proiettore di profili Microtecnica lipo Anteus B con fibra offica
er controllo di figure complesse
ugosimetro MNEG
Rofondimetro Mohr tipo Formtester MMO10
Macchina di misurn MAHR mod. 828 PC compo di misura 0
500 mm. Con risoluzione di 0,0005 mm.
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Um dies zu gewihrleisten, unterhalt die

Firma SCM einen breiten Maschinenpark

aus, wo traditionelle Maschinen und
technologisch hochwertigste Maschinen
sich parallel ergénzen.

§ WX “Celorio” Ithe with siding headstock, bor- possage (diometer 25} with bor

Inader {length 4.000);

“Mozok”* mochining cena (modet H12/ shonk 1so 40, Din 6987 1) with paliat

chonger — foble;

Tiger milling maching;

Tous milling machine;

dill with mechanicol camping;
pillar = type dills,

fmanster anilling mochne;

grinding muchines without Mognoghi mochiving cenres, B, with grindng whes] |

(diametet 350), with camp 30 = &0 for phunge: machining,
oufomatic grnding maching for key mble wih outomotic faed

giirdmg moching “m plongée” with Bocco Mokandrang °s partal thusading grining |
|

whel diometer 600 for piat band 400
machine Shoudt

dimmeter 500 plaf band 350
500 piot hond 250

40100 plot band 200

nfic grincling moching MORARA RI8/S 850

manuel ginding mochine in plone with Rat sprng diomater 180

1 sheor grmding mochine with oufomanc cyca

1 monud confaction machine Botri 240 HFL

4 thread rolling machines M8 ROLLING MACHINES Mognagni power ton 15
1 threod rlling macking M.B ROLLING MACHINES Magnaghi powsr fom, 30

verficol cam presses

1 hychaulic press Galdobi ton. 10

verfical press Rass fon, 40

00 for plot band 250

(NC extemal and Tntemal grinding mochine PARPAS (mode FUMAGALLI RUAR)

BF /250

7 gieding mochines withoot cenmes OF Moazesi on ine with grinding wheel diomater
2 qirding mochines without cestres OF Monzesi on fine with groding whee! diameter

1 upewersal grinding machine Tocchelln & 18 LM high pracsion with outemuric cyde
1 extemal grinding macfiing TOSHOSTIVAR
| infernol out
1 exremal ginding mathine Fartung

1 mtemal gnnding machme MORARA MICRO

| grindng moching Tocchelln Eleckira 1018

1 grinding moching Tocchallo Grindflex CNC 516
1 inkernof grinding maching Youmard 150 (NC

1 grinding mochine “i plongée” witfh Bocon Molondrone's porfol freading demater

Manfi CNC besplinded fathe with 4 turats with 12 pasitions aoch, with thisoding

gantry and bar loader,

WEASLRE 'S EQUIPMENTS

fhrae-dimansionnl meosue rentra DEA mistrol type

s

1 roughness modhine ALPA

& MAHR nype Formtester MDD

madine WAHR model 678 PC mansurs copacity B-500 mm, with

solufion of 0,0005 mm

rmHE': projector Mictotacmicn Aateus B type with aprics fibee for chedk of assembly

SLM MASCHINENPARK

kleing Automufikbandsage { Drehcurchmesser 2000 mit Rom Wiadseholes

Wechselstge (Drehdurchmesser 350 (Raim);

OCN — PPUPOLARES Drehbinke (Drehdurchmesser mox 400, Linge 1100

(L Gildomeister 7,50 Zwespindelsdrehzentrum;

Bi"llnu]llrul'{!nlrul:' {Mhodall 8500) mt Stomigen — Auflibrangsmogazin (L
Ui

Momurhin Swing 1026 mir Stongen — Juflbungsmoguzin (Linge 4.000

Manurhin Swing 1020 mit Stongen — Zufilbrngsmogazn (Linge 4.000

Autamotikrugspmdeldrehmoschinen mif verstallorborsm Spindelstock, (Mo

Celaria 0D — FM/4) ured mit Stongen — ZufShrungsmagazin (Linge 4.0

Bighn 110 Automatpeogarmmiesungstrehhonk,

Bigfio HRA &5 (NC - ﬂ.ur-:lmunkmgsncrdeldmﬁnnsrhmm;

Parallele: Drehbonk (Ursus #00) mit Hahe des Bahwes 2001500 mit Kop

Bi_'||u1ﬂ‘eh:u1lnﬂ (Medell B42) mit Stiongen — TufUhoungsmagazin (L4

CHC Bigho Drefhzentum (Modell BSD1Y) mit Stongen — Zufihnungsrg
{Liange 3.0001;

M \ﬁeaiuie Drebumuschine i Aamietswellen,

spezinte Omego Drehemasching far Antrigtswalien;

5 A Celosie Wechseldrehbank, Stangawechsel [Durchmesser 25) mit Sto
— Bitunungsmagazin {|ange 4. 000);

Mook Bearbeinngszentum Model H1 2, Einsorz 15040 Din 69871 mit
Palettenwechsierstafel 500x500;

Tiger Fritsimaschine;

|

1 Teus Fissmasching;

1 Setr Mot Bohmmaschine;

7 Stulerbohmmaschener;

| Tronsferhohrmnsthing;

5 Schlefmoschinen ahne Mognoghizentven — MB mét Schiefstain (Dunchme
350, Bond 50 —60 file Srmn benrbestngen;

| Automatischiedmoschine Hir Hilche — Keil utomatisch pespeist.

| Schlefmoschine mit endgegengesetzten Scheiben mit , Bocco Malandrone
Ledeportal, Schleifstain (Duschmesses 400 & Band 400);

| Shaudt Schieifmasching;

L Schiesfmischinen ohne Monzesi AutowerksiGtten Zentren in Linie mit Schvie
(Durchmesser 500, Bond 250),

7 Schled ohng: Monzes Autowerkstittan Zenfrum in Liie it Schlef
(Darchmesser 400, Band 200);

| “Torchell 618 UM Unsersalschleitmasching eimes hoben Grad an Piozis
automatischen laks;
“T05 ~ HOSTIVAR® Aussenschisfmaschine,
“Mornin RIA/S 850" hanenoutomerikschleifmasching,
“Fortunn” hussenschiaitmasching;
*Momi micro® Innenschisstmoschine,
“Taccheli Grindiflex”™ CNC 516 Schlafmasching;

“Yourmard 150 CNC® Innenschledmasthine,

“Taccheba Heckro 1018 {NC* Schledmosching;

Pimsehlaifmosching mit Beckenschleitschedhe {manueller Durdhmessa: |
tongentiote Schleifmasching mit automatischan Tokr

“Bosert 240° monuelle HPI Drsselung,

“"MLB. Fofiing Mochines — Mognoghi™ Walzen mit Potenz von Toane 15,
“M.B. Rolling Mochinas — Mognoghi™ Walzen mit Potenz von Tonme 30;
senksechte Nockengressen,

“baldobiin® Wasserpeesse von Tonne 10;

“Ross” senkeechte Presse von Tonne 40

Stbleifmasching mit entgenengesatzten Scheiben mit “Bocen Molondrons
Lodeportal, (Durchmesser g[}[‘ 1 Bond 250);

CNC PARPAS A hieifmuschme (Model FUM

S hiefmoschine und I
RUAP) BF /250

MENTI rwespincele Rethnerpestesserte Drehbank mit 4 Duefkagle mit 12 Po
miit Beledunigsportol und Stagen - Zufishrungsompgazin

MASSENEINRICHTUNGEN
I
n

(NC DEA dreidimensiongles Mossenzentrum (Toy Mol
minitechvischer Profilprajectar (Try Aabeus B) mir opfischen Foser for cie K
des komplexen Figuren

Aksn Massenmaschine Fir die Raubait,

1 Mod Mossenmasching fir din Rundhest (Tpy Formtester MMQ10);

1 MAHR Masseamasching: (Moded 826 PC) Massenroum [ —500 mm. Mir A
vor 0,0005 mm




Si eseguono lavorazioni su ogni tipo di materiale ed
in particolare lavorazioni di tornitura con macchine
da barra e macchine da ripresa; fresatura eseguita
su fornio con forrette motorizzate ed eseguita con
centri di lavoro; rettificatura su rettificatrici.sehza

centri in plongée, in passata e reftificatrici per 'esternc‘-\ (¢
b

ed interno; rullatura di |proFiii elicoidali @ uno @ pi
principi, rullatura di filetti e zigrinctu\r‘qﬂ&a ele;
acciaccatura con presse. et

l'azienda & in particolar modo attrezzata per la <
costruzione di alberini per motori elettrici. o e
e N),\\

(0r®
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We can manufacture on kind
of rnc:?ericé}, c:ff%dl c:ﬁ:ove all b:dr
turning and with lathes equip
with engine-turrets or wﬁ CFI‘\JC
turning; centerless grinding
traverse, external and inferna
grinding ; rolling of helicoida Die Fachkréfte, die zum grofien!!
profiles fo one or more principles; Teil intern der Firma cusg:bildei
thread rolling and parallel worden sind, sind in der Lage mit

Wairmebehandlungen und die
éichenbehandlu werden

durchgefishrt und garantiate
1 hohe Elu:!ildl und lrﬂ'ﬁh:ﬁ"%ua.

nurling; countersinking with
presses.

The surface and thermic treatments
are made by suppliers, all with
ISO Certification that assures an
high level of quality.

zusammen mit dem Kunden mit
Problemen auseinanderzusetzen
un ieten technischen und

Kaufménnischen Support.

|‘1

| frattamenti termici e superficiali vengono eseguiti

da aziende esterne a loro volta certificate e che
garantiscono un’elevata qualitd.

Il personale specializzato, formatosi in larga parte
all'interno dell’azienda, & in grado di interloquire
con i clienti assistendoli in caso di qualsiasi
problema tecnico o commerciale.
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The skilled staff, in large part
trained inside our Firm, can ufwuys
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SCM bearbeitet verschiedenste
auch ausgefallene Materialien auf

enk s Y ke préparazione tecnica e |'organizzazione
von zertifizierten Zu referuni?‘ rl (W \

support the customers, solvin verschiedensten
every technical or commercia Bearbeitungsmaschinen auf CNC-
inquiry. Drehmaschinen mit
Stangenvorschub und mit
angefriebenen Werkzeugen sowie

S.C.M. is well ire ared on the
production of s cu|'}I“)s for electric
maotors.

CNC-Bearbeitungszentren. CNC-
Sch|eifmusr::ghinen mit
leichlaufenden Schleifscheiben
ir Bohrungs- un
Aufenschleifarbeiten, Profilwalzen,
Gewindewalzen, Randeln,
Riffelung mit Schnellpressen
ehéren ebenso zum
ertigungsangebot im Hause..
Die Firma SCM ist besonders fir
die Hersi'e”ung von Antriebswellen
} iir Elektromotoren ausgeriistet .
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. dziendale hanno permesso di conseguire
" all'inizio dell'anno 2000 la certificazione del
Sistema di Qualita ISO 9001, questo significa
. "Monitaetiggio completo all'intermo dell'azienda:
ddfta stesyra d&ﬁpoﬁertgnutlﬁenfe all’evasione

e o

dell’ e
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Die Technische Vorbereitung und
Organisation wurde seit dem

Jg 2000 mit ISO 9001
oagertifiziert worden ist.

. *“Thetechnical trainin and the |
““management of the ?i{'_m have
he|pec?S.C.M..b obiain in 2000

the 1509001 “Certification.

All this ﬁan be translated'in a
complete control inside the Firm;
starting 'Fricl}lmﬂfs qu'fer I:F :ii'le {4k
customentill the delivery e | vom Ausarbeiten des Angebots””
c:*rcilar‘.iqﬁf Seaeuitl] iir den Kunden bi%”?sz}?.\
|'Fertigung nach Auftrag.

,:“h ’

Dies, alles bedeutet eine
komﬁhﬂe Uberwachung
innerhalb der Firma:

Wil ]




m ortigrafiche - haina.



